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Térauda caurulvadu likSana

N p. k. KONTROLE
1 2
) OPERACIONALA

(Parbaude tiek veikta darba gaita)

Terauda caurulvadu metinajuma panémieniem, veidiem, ka arf metinajuma savienojumu konstruktiviem elementiem un

L. izmériem ir jaatbilst LBN.
12 Pirms metinaSanas caurulu gali jaattira no nefirumiem, japarbauda stik€&jamo malu geometriskie izméri, jaattira tas lidz
| spidigajam metalam, atfirit pieguloSo iek$€jo un argjo caurulu virsmu 10 mm dzili no metinamam malam.
Veicot caurulu stikéSanu bez ieklajapla, malu nobide nedrikst parsniegt 20% sieninas biezuma, bet ne vairak ka 3 mm.
3. Ja metindmo elementu sieninu biezumu starpiba parsniedz iepriekSnoradito lielumu, janodroSina laidena pareja no

biezaka elementa tievakajam, veicot atbilstoSo caurulu galu apstradi. Metinot ar ieklajapli, malu nobide nedrikst
parsniegt 1 mm.

Caurulu gabali ar iespiedumiem, kuri parsniedz 3,5% caurules diametra, ka arT ieplesumiem ir jaizgriez. Metinot darba
14. | Suvi, visi piekermetindjumi ir japarmetina. Pickermetinajumam pielietotiem elektrodu vai metinajuma stieples markai
jaatbilst pamatmetinajuma Suvei elektrodu vai metinajuma stieples pielietojamai markai.

15 Malu slipindjums veicot caurulu rokas loka metinaSanu nedrikst parsniegt 30 - 35°. Caurulu ar sieninu biezumu lidz 4
~" | mm ieskaitot rokas loka metinaSana javeic bez malu slipinajuma.

1.6 Spraugas lielums veicot caurulu rokas loka metinaSanu nedrikst biit mazaks par:

1.6.1. | - arsieninu biezumu [idz 5 mm 1,0-1,5 mm;

1.62. | -no5Midz8 mm 1,0-2,0 mm;
1.63. | -no8Iidz 10 mm 2,0-3,0 mm;
1.64. | -11unvairak 2,0-3,5 mm.

1.7. | AtasinaSanas lielums nedrikst parsniegt | —3 mm.

1.8. | Jaievero metinajuma Suvju pretkorozijas veids un panémiens.
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